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1 Wichtige Informationen

In diesem Kapitel finden sie wichtige Informationen zum sicheren Umgang mit
dem Produkt und zur Betriebsanleitung.

1.1 Hinweise zur Dokumentation

Die folgenden Hinweise sind ein Wegweiser durch die Gesamtdokumentation.

Fir Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Anleitung entstehen Gbernehmen wir
keine Haftung.

Geben sie diese Anleitung an den Anlagenbetreiber weiter, damit die Anleitung bei
Bedarf zur Verfugung steht.

1.2 Aufbewahrung der Unterlagen

Bewahren sie diese Betriebsanleitung sowie alle mitgeltenden Unterlagen gut
auf, damit sie bei Bedarf zur Verfiigung stehen.

1.3 Verwendete Symbole

Hinweise und Informationen zur Bedienung der

@ | nfo Spindelhubgetriebe.
Nichtbeachtung kann zu Materialschaden fiihren und
& Achtu ng | die Funktion der Getriebeeinheit beeintrachtigen.
Sicherheitshinweis: Nichtbeachtung kann zu Tod oder
A Wa rnu ng ' schwerer Verletzung fihren.
] QR Zur direkten Verlinkung mit den Produkten auf unserer
EgE - Website. Kompatibel mit QR-Barcode Scanner Apps
o} fur jedes Android-, Apple-, und Windows-Smartphone /

Barcode Tablet.

1.4  Qualifiziertes Personal

Qualifiziertes Personal im Sinne dieser Betriebsanleitung sind Fachkrafte, die mit der
Installation, Montage, Inbetriebnahme und Bedienung der Spindelhubgetriebe und der
damit verbundenen Gefahren vertraut sind und durch ihre fachliche Ausbildung sowie
Kenntnisse der einschlagigen Normen und Bestimmungen Uber die entsprechenden
Fahigkeiten verfligen.
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1.5 Allgemeine Sicherheitshinweise

Folgende Warnungen, VorsichtsmaBnahmen und Hinweise dienen zu ihrer
Sicherheit und dazu, Beschdadigungen des Hubgetriebe oder der mit ihm
verbundenen Komponenten zu vermeiden. In diesem Kapitel sind Warnungen
und Hinweise zusammengestellt, die fiir den Umgang mit dem Hubgetriebe
allgemein giiltig sind.

®

BestimmungsgemaRe Verwendung:

Die Spindelhubgetriebe C-Serie sind ausschlieRlich zum Ausfiihren von Hub-, Senk-,

Kipp- und Vorschubbewegungen bestimmt.

Hubkapazitaten entnehmen sie aus unserem Katalog oder unter www.neff-
ewindetriebe.de

Eine andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgemag. Fir hieraus resultierende

Schaden haftet der Hersteller nicht.

Beim Einbau in Maschinen oder Anlagen ist die Inbetriebnahme solange

untersagt, bis festgestellt wurde, dass diese der EG-Richtlinie-Maschinen

entspricht.

& Achtung!

Forderung nach Unfallverhiutungsvorschriften VBG14 / VBG 70:

Beim Betrieb von Spindelhubgetriebe in Theaterbiihnen (VBG 70), Hebebiihnen (VBG
14) oder Hubanlagen mit Personengefahrdung, empfehlen wir grundsatzlich eine
Sicherheitsfangmutter als Absturzsicherung.

& Achtung!

Diese Betriebsanleitung muss in der Nahe des Gerates gut zuganglich aufbewahrt und
allen Benutzern zur Verfligung gestellt werden.

& Achtung!

Beschéadigungsgefahr fiir das Hubgetriebe durch Lagerung & Transport!

Der einwandfreie und sichere Betrieb der Spindelhubgetriebe setzt fachgerechte
Lagerung, Aufstellung und Montage sowie sorgfaltige Bedienung und Instandhaltung
voraus.

Das Spindelhubgetriebe muss bei Transport und Lagerung gegen mechanische StéRe
und Schwingungen geschutzt werden.

A Warnung!

Arbeiten an stromfiihrenden Teilen:

z.B.: Einbau von Sicherheitsendschaltern oder Anbau eines Antriebes dirfen nur von
ausgebildeten Elektrikern durchgefiihrt werden.



http://www.neff-gewindetriebe.de/
http://www.neff-gewindetriebe.de/
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2 Ubersicht Spindelhubgetriebe

Beschreibung eines Spindelhubgetriebes:
Neff Spindelhubgetriebe C-Serie wird tberall dort eingesetzt, wo prazise Hub-, Senk-,
Kipp- und Vorschubbewegungen erforderlich sind. Das klassische Gehause erméglicht
den Anbau von Motor, Getriebe oder Drehgeber. Alle Ausfiihrungen sind sowohl fir
Druck- als auch fiir Zugbeanspruchung und lageunabhangige Funktion ausgelegt.

Grundsétzlich sind 2 verschiedene Bewegungsprinzipien zu unterscheiden:

Trapezgewindespindel
TGS

Standard Ausfiihrung
TGS-N

Axial verfahrende
Spindel

Verdreh-Gesicherte
Ausfiihrung TGS-V

Kugelgewindespindel
KGS

Standard Ausfiihrung
KGS-N

Verdreh-Gesicherte
Ausfiihrung KGS-V

Rotierende Spindel

Trapezgewindespindel
TGS

Rotierende Spindel
TGS-R

Kugelgewindespindel
KGS

Rotierende Spindel
KGS-R
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3 Aufbau Spindelhubgetriebe Bauart N

Ausfiihrung SHG C-Serie mit Trapezgewindespindel Bauart N (axial verfahrende
Spindel, nicht verdrehgesichert)

Position Bezeichnung

1 Gehause

2 Zwischenflansch

3 Lagerdeckel

4 Schneckenrad

5 Schneckenwelle

6 Schutzrohr

7 Trapezgewindespindel

8 Axial-Rillenkugellager

9 Kegelrollenlager

10 O-Ring

11 Radial-Wellendichtring DIN 3760
12 Sicherungsring DIN 471

13 Radial-Wellendichtring DIN 3760
14 Passfeder DIN 6885

15 Gewindestift

16 Palscheibensatz

17 O-Ring

18 Verschlussschraube

19 Schutzrohrverschlusskappe

(15) () SIOIOIOROIO) (5) (9) ()
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4 Aufbau Spindelhubgetriebe Bauart R

Ausfiihrung SHG C-Serie mit Trapezgewindespindel Bauart R (Rotierende Spindel)

Position

Bezeichnung

Co~NOGLhWN=

Gehause

R-Buchse

Lagerdeckel
Schneckenrad
Schneckenwelle
Trapezgewindespindel
Axial-Rillenkugellager
Kegelrollenlager
Sicherungsring DIN 471
Radial-Wellendichtring DIN 3760
Passfeder DIN 6885
Gewindestift

KMT Mutter
Rillenkugellager
Radial-Wellendichtring DIN 3760
Sicherungsring DIN 471
Passfeder DIN 6885
PaRscheibensatz DIN 988
O-Ring DIN 3601
Verschlussschraube
O-Ring DIN 3601
Verschlusskappe
Trapezgewindemutter
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5 Montage

5.1  Allgemeine Montagehinweise

Die Befestigungsschrauben des Spindelhubgetriebes erfolgt am Gehause oder
anderen Befestigungsteilen (Befestigungsplatten o. Kardanadapter, siehe QR-Code
unten). Das Gehause wird immer an einer bearbeiteten Flache (keine gewalzten
Stahlprofile 0. .) angeschraubt, um Fluchtungsfehler oder Gerduschprobleme zu
vermeiden.

Beim Einbau sind das Spindelhubgetriebe und die Spindel, je nach Anwendungsfall,
entweder rechtwinklig oder parallel zum Maschinenteil genau auszurichten und zu
verschrauben.

Die Toleranzen der Montageseite entspricht der DIN ISO 2768-mH

BaugroBe c3 c5 c15 c20 C30 C50
?;:‘I{a;g;’" M12 M16 M20 M27 M33 M45
Einschraubtiefe min. 16 24 30 40 45 60

Nax. Anziehmoment in 89 215 420 1070 | 1950 | 5000

Die in der Tabelle genannten Drehmomente kdnnen nur als grobe und unverbindliche
Richtwerte verstanden werden - siehe VDI 2230!

Seitenkrafte sind durch geeignete Flihrungen aufzunehmen, da diese sonst zu Lasten
der Lebensdauer gehen.

& Achtung!
Die Zuganglichkeit der Schmiernippel im Betrieb muss gewahrleistet sein.

& Achtung!
Beim Ausrichten der Spindelhubgetriebe dirfen keine Schlage auf Wellenende oder
Spindel ausgetbt werden.

QR-Barcode zu Neff-Befestigungen: QR-Barcode zu Neff
Anbauteilen:
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Parallelmontage mehrerer Spindelhubgetriebe

Info:
Ein Spindelhubgetriebe ist bereits wie in Kapitel 4 beschrieben, eingebaut und
befestigt!

1. Das zweite Spindelhubgetriebe in die vorhergesehene Position bringen, aber noch
nicht befestigen.

2. Bei Ausfliihrung mit rotierender Spindeln Laufmuttern auf gleiche Position bringen.

3. Kupplung oder Gelenkwelle auf die Schneckenwelle des bereits befestigten
Spindelhubgetriebes schieben.

4. Kupplung oder Gelenkwelle auf die Schneckenwelle des zweiten
Spindelhubgetriebes schieben.

5. Befestigen des Spindelhubgetriebes.

6. Wiederholung der Schritte 1-5 bei weiteren Getriebeeinheiten.

& Achtung!

Vor der Montage Drehrichtung aller Hubelemente prifen.

& Achtung!
Um Fluchtungsfehler der Spindelhubgetriebe auszugleichen, sind drehelastische
Kupplungen, -Gelenkwellen oder Kardangelenkwellen einzusetzen.

& Achtung!

Wahrend der Einlaufphase Schmierfilm und Spindeltemperatur beobachten. Rascher
Trockenlauf (Bei Kugelgewindespindeln starke Laufgerausche) und erhéhte
Temperatur trotz Einhaltung der Einschaltdauer und zulassigen Leistung deuten auf
unzuldssige Seitenkrafte hin

QR-Barcode zu Neff-Kupplungen: QR-Barcode
zu Neff-Gelenkwellen:
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5.2  Spindelhubgetriebe mit Endschalter

Die Endschalter sind von NEFF voreingestellt. Der Kunde muss die Hubendlagen
Uberprifen und die Endschalter einstellen!

/N +/- Smm

1. Mutter losen
4+ 2. Schalter mit Abdeckung verstellen
| - ) 3. Mutter anziehen

1. Loosen nut

2. Adjusting the switch with cover
3. Tighten the nut

Montagevideo / Assembly video

g
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5.3 Spindelhubgetriebe mit Sicherheitsfangmutter

Sicherheitsfangmuttern nach VBG14 oder VBG70 Anforderungen sind nur auf
Anfrage verfiigbar.

Wenn nicht anders angegeben, werden unsere Standard-Sicherheitsfangmuttern
versendet.

Hierbei miissen die technischen Daten der Sicherheitsfangmutter immer mit den
bestehenden Anforderungen uberpriift werden.

@Standard-Sicherheitsfangmutter mit Trapez- oder Gleitgewinde:
Die Sicherheitsfangmutter l1auft ohne axiale Belastung und damit verschleif3frei mit
der Laufmutter mit. Bei zunehmender Abnutzung der Laufmutter (Trapez- oder
Gleitgewindeausflihrung) verringert sich der Abstand X zwischen beiden Muttern.
Bei einer Verringerung von 25% des Abstand X ist die Laufmutter auszutauschen.
Dazu ist das Maf3 X bei Inbetriebnahme zu protokolieren und ber einen
Wartungsplan regelmafig zu Gberwachen
durchbrechen, fangt die Sicherheitsfangmutter die aufliegende Last auf.

Rotierende Version:

Stehende Version: Je nach Ausfiihrung

aliEm

10
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@ Standard-Sicherheitsfangmutter mit Kugelgewinde:
Sicherheitsfangmuttern fur Kugelgewindemuttern werden immer individuell nach
Einsatzfall und Kugelgréfie gefertigt.
In der Regel blockiert der Kugelgewindetrieb bei Ausfall und macht sich durch eine
Uiberhohte Leistungsaufnahme des Motors bemerkbar.
Der Sicherheitsabstand X wird immer nach der GréRRe der Kugel gerichtet.
Eine optische Verschleilliberwachung ist aufgrund der Rollreibung nur bei
Kugelbruch oder kompletter Zerstérung der Umlenksticke mdéglich.
Aus diesem Grund empfehlen wir eine Drehmomentiberwachung in der
Motorsteuerung zu integrieren. Die Sicherheitsfangmuttern sind nach der
maximalen statischen Last der Kugelgewindemutter ausgelegt und fangen bei
Ausfall der Mutter die Last auf.

5.4  Spindelhubgetriebe mit einstellbaren Axialspiel

Mit dem manuellen Verdrehen, des Lagerdeckels, kann das Axialspiel limitiert werden,
das im Laufe der Lebensdauer eines Spindelhubgetriebes zwischen der
Trapezgewindespindel und der Bronzemutter auftritt. Das Axialspiel kann eingestellt
werden, wenn wahrend des Betriebes eine Lastrichtungsumkehr erfolgt.

Die Einstellung des Axialspiels erfolgt wie folgend beschrieben:

1. Gewindestift lockern.

2. Mit einem geeigneten Werkzeug den Lagerdeckel drehen. Im Uhrzeigersinn
bedeutet eine Verringerung, gegen den Uhrzeigersinn eine VergroRerung des
Axialspiels.

3. Kontrolle des gesamten gewiinschten Axialspiels durch Langsbewegung der
Trapezgewindespindel in beide Richtungen. ACHTUNG: Ein allzu festes Verschrauben
des Lagerdeckels im Uhrzeigersinn hat eine Blockierung der Trapezgewindespindel
und der Mutter zur Folge.

4. Nach Positionierung des Lagerdeckels, Fixierung mittels Gewindestift, um ein Losen
des Lagerdeckels zu vermeiden.

Lagerdeckel
bearing cover

Gewindesfift
threaded pin

"
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55  Spindelhubgetriebe mit Teleskopgewindespindel

NEFF Spindelhubgetriebe mit Teleskopgewindespindeln eignen sich fiir groRe Hiibe bei gleichzeitig
geringen EinbaumaRen.

Seitenkrdfte miissen durch externe Teleskopfiihrungen aufgenommen werden.

Die Anzahl der Stufen richtet sich nach dem erforderlichen EinbaumaR und der maximalen Hubhdhe.
Die Stufen (Nur Ausfiihrung R-FTr) sind im Bestellcode mit Bsp.: TS4 {4-Stufiger
Teleskopgewindetrieb gekennzeichnet. Die Teleskopgewindespindel S-TEG ist nur in 2-stufiger
Ausfiihrung erhaltlich.

@ Spindelhubgetriebe mit mehrstufiger Rohr-Flachtrapezgewindespindel R-FTr:
Die Wartung der mehrstufigen Teleskopgewindespindel entspricht den Wartungsintervallen flr
Standard-Trapezgewindespindeln RPTS/RATS.
Dabei sind die einzelnen Teleskopstufen separat zu schmieren.
Ein Trockenlauf der einzelnen Stufen muss verhindert werden. Zu beachten ist das die Teleskopstufe
mit dem kleinsten Durchmesser am wartungsintensivsten ist.

Technische Daten Rohr-Flachtrapezgewindespindel R-FTr:

Gewindebezeichnung: Aulendurchmesser: Kerndurchmesser: | Steigung: | Material:
1.0503
FTr 40x32 40mm 32 32mm Oder
1.7225
FTr 60x32 60mm 54 32mm 1.0503
FTr 80x32 80mm 74 32mm 1.0503
FTr 100x32 100mm 94 32mm 1.0503
FTr 120x32 120mm 14 32mm 1.0503
FTr-140x32 140mm 134 32mm 1.0503
FTr-160x32 160mm 154 32mm 1.0503
FTr-180x32 180mm 174 32mm 1.0503

@ Spindelhubgetriebe mit Synchron-Teleskopgewindespindel S-TEG:
Ausfiihrung mit Gleitgewindetrieb:
Die Wartung der Synchron-Teleskopgewindespindel S-TEG entspricht den Wartungsintervallen fiir
Standard-Trapezgewindespindeln RPTS/RATS. Dabei sind die einzelnen Teleskopstufen separat zu
schmieren. Sollte die Ausfihrung mit Sicherheitsfangmutter verwendet werden und diese aufgrund
Durchbruchs aktiv sein, ist durch ein Klemmmechanismus der Trieb nicht mehr bewegungsfahig und
muss komplett ausgetauscht werden.

12
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6 Inbetriebnahme

& Achtung!

Spindelhubgetriebe mit Olfiillung und Entliftungsventil: Beiliegendes Entliiftungsventil
vor Inbetriebnahme montieren. Einbaulage beachten, Ventil darf nur oberhalb dem
Olstand montiert werden.

& Achtung!

Endschalter auf Funktion tUberprifen. Wenn mdéglich, Spindelhubgetriebe ohne
Belastung in Betrieb nehmen und Last langsam steigern.

Wahrend der Inbetriebnahme standig die Betriebstemperatur, die Stromaufnahme des
Motors und das Spindeltragbild prifen.

7 Wartung
71 Trapezgewinde

e Bei Trapezgewinde, regelméRig die Spinde tber den angebauten Schmiernippel
am Lagerdeckel abschmieren. Trockenlauf verhindern!

e Bei Ausfiihrung VK muss regelmaRig der Gleitstein abgeschmiert werden. Dies
erfolgt Uber die beiden Schmiernippel am Vierkantrohr. Trockenlauf verhindern!
Empfehlung zum Intervall: 200-600 Betriebsstunden ca. 1ml pro 10mm
Kantenlange vom Vierkantrohr pro Schmiernippel nachschmieren
(Anwendungsabhéangig)

e Nach ca. 5 Betriebsstunden der Inbetriebnahme: Nachziehen aller
Befestigungsschrauben.

e Nach ca. 200 Betriebsstunden oder 1 Jahr (bei erschwerten
Betriebsbedingungen in kiirzeren Intervallen): Uberpriifung der Spindelmutter auf
VerschleilRerscheinungen.

Spindel von altem Fett reinigen und neu abschmieren.

o NEFF-Spindelhubgetriebe sind Lebensdauergeschmiert, wenn thermische und
mechanische Grenzwerte eingehalten werden.

e Demontage des Lagerdeckels:
1. Losen der Gewindestifte am Lagerdeckel
Herausdrehen der Spindel (evtl. Spindelschutz entfernen).
Herausschrauben des Lagerdeckels.
Entfernen des alten Fettes.
Nachfillen von neuem Fett.
Kraftiges Anlegen des Lagerdeckels (10-fache der normalen Anlegekraft).
Erneutes Lésen des Lagerdeckels.
Anlegen des Lagerdeckels und mit Gewindestifte sichern.

ONOOTRWN

7.2 Kugelgewinde

e Alle Zahlenangaben sind nur Richtwerte und basieren z.T. auf Erfahrungen. Es
ist deshalb unerlasslich, den Kugelgewindetrieb regelmafig zu kontrollieren und
dabei auf Anzeichen fir ungentigende Schmierung, wie z.B. trockene Spindel oder
hoher Fettverlust zu achten!

e Bei Kugelgewindespindeln gilt der Richtwert: ca. alle 200-600
Betriebsstunden, ca.1ml pro 10mm Spindel-Durchmesser nachschmieren.

13
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e Bei Ausfiihrung VK muss regelmaRig der Gleitstein abgeschmiert werden. Dies
erfolgt Uber die beiden Schmiernippel am Vierkantrohr. Trockenlauf verhindern!
Empfehlung zum Intervall: 200-600 Betriebsstunden ca. 1ml pro 10mm
Kantenlange vom Vierkantrohr pro Schmiernippel nachschmieren
(Anwendungsabhéangig)

e Nach ca. 5 Betriebsstunden der Inbetriebnahme: Nachziehen aller
Befestigungsschrauben.

e Bei Kugelgewindespindeln gilt der Richtwert: ca. alle 200 Stunden, 1ml pro
10mm Spindel-Durchmesser nachschmieren. Bei N-Ausfiihrung ist der
Kugelgewindetrieb Lebensdauergeschmiert.

o NEFF-Spindelhubgetriebe sind Lebensdauergeschmiert, wenn thermische und
mechanische Grenzwerte eingehalten werden.

7.3 Schwenklageranbausaule SLA

e Bei Ausfiihrung VK muss regelmaRig der Gleitstein abgeschmiert werden. Dies
erfolgt Uber die beiden Schmiernippel am Vierkantrohr. Trockenlauf verhindern!
Empfehlung zum Intervall: 200-600 Betriebsstunden ca. 1ml pro 10mm
Kantenlange vom Vierkantrohr pro Schmiernippel nachschmieren
(Anwendungsabhéangig)

& Achtung!
Bei der Montage des Lagerdeckels auf axiale Spielfreiheit und Leichtgangigkeit achten.

& Achtung!

Austausch der Spindelmutter vornehmen, wenn das Axialspiel 1/4 der
Gewindesteigung Ubersteigt (Trapezgewinde)

7.4 Schmierstoffe und Fillmengen

Werks-Fettsorten:

Spindelhubgetriebe /
Trapezgewindetrieb:

NEFF GREASE 000 / NEFF GREASE 2

Sicherheitsdatenblatt NEFF GREASE
000/ 2:

Kugelgewindetrieb:
NEFF GREASE 2/3

Sicherheitsdatenblatt NEFF GREASE
2/3:

14



Spindelhubgetriebe C-Serie NEEE

Spindelhubgetriebe mit Olfiillung:
AVILUB GEAR RSX-F 320, austauschbar mit CLP Getriebedlen auf Mineraldlbasis der
Viskositatsklasse 320.
e Olwechsel Getriebe:
9. Losen der Verschlussschraube an der Schneckenwelle
10. Lésen der unteren Verschlussschraube Uber der Gehdusegrundplatte
11. Ol komplett ablassen.
12. Verschlussschraube tber Grundplatte mit Gewindesichtung einkleben.
13. Neues Ol iiber Bohrung an Schneckenwelle einfiillen und
Verschlussschraube einkleben

Spindelhubgetriebe mit synthetischer Olfiillung:
AVIA SYNTOGEAR XP-460, austauschbar mit synthetischen OL auf CLP-PAO-Basis der
Viskositatsklasse 460.
e Olwechsel Getriebe:
14. Losen der Verschlussschraube an der Schneckenwelle
15. Ldsen der unteren Verschlussschraube tber der Gehausegrundplatte
16. Ol komplett ablassen.
17. Verschlussschraube Gber Grundplatte mit Gewindesichtung einkleben.
18. Neues Ol iiber Bohrung an Schneckenwelle einfiillen und
Verschlussschraube einkleben

Fiillmengen:

Typ C3 | C5 [ C15 | C20 | C30 | C40 | C50

Al 400 | 500 | 800 | 900 | 1150 | 1500 | 2200
mengen Fett (gr.)

Fullmengen Ol (ml) | 400 500 | 800 | 900 | 1150 | 1500 | 2200

®

Neben unseren Werks-Schmierstoffen kdnnen auch andere, gleichwertige
Markenschmierstoffe verwendet werden.

Gilt nur unter Vergleich und Beachtung der Datenblatter, von den oben genannten
Herstellern.

Zu grolRe Fettmengen erhéhen die Reibung und damit die Temperatur. Geniigend
Schmierstoff ist vorhanden, wenn an den Dichtlippen ein leichter Fettaustritt beginnt.

15
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8 Betriebsstérungen

Service: Falls sie wahrend des Betriebes Stérungen bemerken sollten, versuchen sie
zuerst die Art der Stérung anhand unten stehender Ubersicht zu identifizieren und zu
beheben. Sollte es sich um eine Stérung handeln, die von ihnen nicht zu beheben ist,
nehmen sie bitte Kontakt mit unserem technischen Service (siehe letzte Seite) auf.

Stérung

Fehlerursache

Abhilfe

Ungewohnliche,
gleichmaRige
Laufgerausche.

»  Abrollend/mahlend:
Lagerschaden

» Klopfend:
UnregelmaRigkeit in
Verzahnung

Fettflllung Uberprifen.
Rucksprache mit
technischem Service

Ungewohnliche,
ungleichmafige
Laufgerausche.

Fremdkérper im Fett.

Fettflillung Uberprifen.
Antrieb stillsetzen.
Ricksprache mit
technischem Service.

Ungewdhnlich hohe

Temperatur am Gehause.

» Zu wenig Fett.
» Verzahnung oder
Lager defekt.

Fettfillung Gberprifen
und berichtigen.
Ricksprache mit
technischem Service.

Fett, Ol tritt am
Wellendichtring aus

Dichtung defekt.

Ricksprache mit
technischem Service.

Fett, Ol tritt am
Wellendichtring und an
der Spindel aus.

Zuviel Fett im Getriebe.

Fettfillung Gberprifen
und berichtigen.
Ricksprache mit
technischem Service.

Rascher Trockenlauf der
Trapezspindel.

Montagefehler:

Unzulassige Seitenkrafte.

Montagefehler
berichtigen.
Rucksprache mit
technischem Service.

Schneckenwelle dreht
nicht, oder Spindel dreht,
verfahrt nicht obwohl
Schneckenwelle gedreht
wird.

Wellen-Naben-
Verbindung oder
Verzahnung gebrochen.

Getriebe zur Reparatur
schicken.
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Spindelhubgetriebe C-Serie NEEE

9 Einbauerklarung

Hiermit erkldaren wir, dass folgendes Produkt:

Spindelhubgetriebe, Baureihe C-Serie
mit Trapez- Kugel- oder Gleitgewindespindeln
in der Bauart N, VK, VP oder R
in den BaugroRen
C3, C5, C15, C20, C30, C50
zum Heben und Senken von Lasten

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il B fiir unvollstandige
Maschinen, gefertigt wurde.

Die Inbetriebnahme dieser unvollstadndigen Maschine ist solange untersagt, bis
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die sie eingebaut werden sollen, den
Bestimmungen der EG-Richtlinie Maschine, den harmonisierenden Normen, Europa-
Normen oder den entsprechenden nationalen Normen entspricht.

Der Hersteller verpflichtet sich die technische Dokumentation zur unvollstandigen
Maschine einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen zu tibermitteln. Die technische
Dokumentation wurde nach Anhang VIl B erstellt.

Name des Dokumentationsbevoliméachtigten:
Andreas Ries, Qualitdtsmanagementbeauftragter
Adresse des Dokumentationsbevollméachtigten:
Neff Gewindetriebe GmbH
Karl-Benz-Str. 24
71093 Weil im Schénbuch

Folgende harmonisierende Normen sind angewandt:
DIN EN ISO 12100-1 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze, Teil 1: Grundséatzliche Terminologie, Methodik
DIN EN ISO 12100-2 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze, Teil 2: Technische Leitsatze und Spezifikationen
Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen sind angewandt:
BGV D8 Unfallverhiitungsvorschrift Winden, Hub- und Zuggerate

Neff Gewindetriebe GmbH / \ J
Karl-Benz-Str. 24 N, 7 /
71093 Weil im Schénbuch [ s “/’
+49(0)7157/53890-0

Weil im Schénbuch, 29.08.2012 Hartmut Wandel, Geschéftsfiihrer

Notizen:
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